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Technikai paraméterek:

Alkalmazasi teriilet: plazmavagas és furas, menetfuras
Vaghato vastagsagok: 1-100mm szénacél és savallo egyarant
Atlyukaszthat6é anyagvastagsag: max. S0mm

ités: 30-50 fokig, legkisebb orrész 2mm
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Vaghato cso és profilhossz: 6.000 mm

Vaghato csoatmérok: D30 mm-D700 mm

Vaghato zartszelvény méretek: 30 mm x 30 mm — 500 mm x 500 mm
Vaghato edényfenék méretek: D300 mm -D3000 mm

Maximalis edényfenék magassag: 800 mm

blalemezre valé nyomtatas (adagszam, tételszam, stb.)

PLAZMAVAGAS

MICROSTEP CNC PLAZMAVAGO
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Rozsdamentes acél feliiletek savazasos pacola asszivalasa
A packad mérete:

3,02x3,02 m, 2,99 m mély,

hasznos térfogata: 27,3 m3,

iizemi homérséklete: kornyezeti

en torténik a munkadarabok pacolasa:

PACOLAS-PASSZIVALAS
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Passzivalas

A pacolt feliiletek passzivalasa a feliilet és a leveg6 oxigéntartalmanak reagalasaval magatol 1étrejon

Amennyiben gyors és teljeskorii passzivalast akarunk elérni, javasoljuk, hogy feliiletek szorasos eljarassal,

vagy egy 15-25% -os salatromsavas oldattal valo kezelését

a termékeket teremhomeérsékleten legalabb 30 perc hat6idé elteltével kell alaposan
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FARROS BSA 3000 tartaly csiszologép

Fiiggoleges munkatér: 1850 mm
Vizszintes munka hatokor: 4000 mm
Elérheto legjobb feliileti minoség: Ra 0,1

Opcionalisan 3 fejjel felszerelheto:

Specidlis csesiszolo fej: @200 mm - @540 mm-ig

2500 mm hatosugar

CSISZOLAS, POLIROZAS



KUHLMEYER ZBS 3 kétszalagos csiszologép

Kiilonallo szegmensekbol osszeallithato maximalis asztal méret: 4000 x 1000 mm
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Elérheto legjobb feliileti mindség: Ra 0,1 ”
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CSISZOLAS, POLIROZAS
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Costa MD5-CCRC+s 1350

Hasznos munka szélesség: 1350 mm
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plasi 0v hossza: 2620 mm

CSISZOLAS, POLIROZAS
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{ DATENT

FACCIN 4 hengerito linearis kialakitassal: 4HEL-3146
Fobb miiszaki adatok:

Hengerek szama: 4db
Maximum lemez szélesség: 3050 mm
Fels6 henger atméro: 460 mm

430 mm

HENGERITES



Garantalt kapacitasok osszefoglalasa:

Garantalt kapacitasok folyashatarral

Hajlitasi vastagsag (teljes hossz):
Hajlitas elotti vastagsag (teljes hossz):

o (teljes hossz):

0 2300 mm

0 2300 mm

0 595 mm

260 N/mm?
36 mm
30 mm
28,9 mm

25 mm

HENGERITES
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Garantalt kapacitasok folyashatarral 360 N/mm?

Hajlitasi vastagsag (teljes hossz): A 2300 mm 31 mm
Hajlitas elotti vastagsag (teljes hossz): 0 2300 mm 24 mm
Hajlitasi vastagsag (teljes hossz): 0 595 mm 25 mm

agsag (teljes hossz): 0 595 mm 20 mm

39 mm

HENGERITES
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FACCIN 4 ROLLS WITH LINEAR DESIGN: 4HEI .-1620
Fobb miszaki adatok:

Hengerek szama: o

Maximum lemez szélesség:
Fels6 henger atméro:
. 0°

HENGERITES
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Garantalt kapacitasok osszefoglalasa:

Garantalt kapacitasok folyashatarral 260 N/mm?

Hajlitasi vastagsag (teljes hossz) 0 1025 mm 10 mm
Hajlitas elott vastagsag (teljes hossz) 0 1025 mm 8 mm
agsag (teljes hossz) 0 265 mm 6 mm

6 mm

HENGERITES



Garantalt kapacitasok folyashatarral

Hajlitasi vastagsag (teljes hossz) ) 1025 mm
Hajlitas elotti vastagsag (teljes hossz) 0 1025 mm
Hajlitasi vastagsag (teljes hossz) 0 265 mm

osag (teljes hossz) O 265 mm

360 N/mm?

8,5 mm
6,5 mm
5,5 mm

5 mm

HENGERITES
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WD 130A CNC vizszintes furo/maromu

Mozgastartomanya: 3200 x 2300 x 1570 mm

Forgatoasztal méretei: 2200 x 2000 mm
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a, marasra, nagy atméroju osztokoron torténo furatok pontos furasara hasznalhato, melynek pontossagat a

FORGACSOLAS
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CNC vezérlésii karusszel eszterga

Megmunkalasi tartomanyok:

WD130A Vizszintes furé marémii: X:3200mm; Y:2300mm; Z:1120mm; W:450mm

SC33 TITAN Kkarusszel eszterga: ©3300x2250mm

FORGACSOLAS




FOBB MUSZAKI ADATOK PRESS PPM 400-5500:
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Maximum allithato ero: 400 tonna
Felallitasok kozotti tavolsag: 5500 mm
Kereszt gerendak kozotti tavolsag: 2200 mm

Also szerszamtarto: 900x900 mm . . -
GEP TELJES ATMEROI:

Fels6 szerszamtarto: 850x850 mm Hosszisag 6.500 mm

850 mm Szélesség  1.850 mm
Magassag 7.000 mm

FACCIN HIDRAULIKUS EDENYFENEK ALAKI
PRES PPM 400-5500
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Peremezo gép BF 22-4600

Geometriai és altalanos teljesitmények:

Max. gorgozo vastagsag — lagy acél (max. folyashatar 260 N/mm?2) 22 mm
Max. gorgozo vastagsag — rozsdamentes acél (max. folyashatar 360 N/mm?2) 18mm
5.000 mm

4.600 mm

PEREMEZO GEP EDENYFENEK GYARTASHéz
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Nalunk a fedelek és fenekek hideg alakitassal késziilnek, amihez az alabbi anyag minoségeket hasznaljuk:
ausztenites és duplex rozsdamentes acélok (1.4301/304;1.4404/316L, 1.4462, LDX2101 stb.)

Miuszaki adatok roviditései:

OD=kiilso6 fenék atméro

D= belsd fenék atmérod
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ALAKITO ES FELCSO HEGESZTO
RENDSZER
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Tartaly méret:

Hasznos tartaly hossz: 15 mt

Minimum tartaly atméré: 1500 mm

Maximum tartaly atmérd: 4500 mm
m tartaly suly: 30 tonna

amu pozicionalora készitve

ALAKITO ES FELCSO HEGESZTO
RENDSZER
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% ¢so alakito sora

Hegesztett acél keret

Uresjaratii lecsévélé fékkel

Maximum tekercs suly: 1.5 tonna

ekercs maximalis hossza: 160 mm

‘ ALAKITO ES FELCSO HEGESZTO
RENDSZER
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Y2-es ¢s6 hegesztése
Teleszkopos hegesztett acélkar
Fej dupla hegeszto pisztoly allitassal

Start/stop CNC vezérlo asztalrol

600 mm-es opcidval 60 tonnas tartalyhoz)
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ALAKITO ES FELCSO HEGESZTO
RENDSZER



KOROLLO-PEREMEZOGEP
MODELL CB 5000
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A gép alkalmas vagasra és koralaku sik fenekek peremezesére, kerekitett és kupos, max. fels6 magassag 400/500mm

A gép fel van szerelve szelepekkel aranyosan megengedve a forgatasi és megkozelitési sebességét a vagasnak és a peremezési

szerszamok a kért aram szerint, lehetové teszi az egyenletes csatlakozasi sugaru peremezést
A munkadarab tarté kocsi pozicionalasa egy hernyocsavaron keresztiil torténik, és a vezérloasztalon lathato

motorhoz kapcsolt mitholdas reduktoron keresztiil, mikozben a fejhez kozelitd mozgas a




Miiszaki adatok CB 5000:

Maximalis lagy acél
Maximalis vagasi vastagsag rozsdamentes acélra
Minimalis vagasi vastagsag:

Ximum peremezési Atméro:

400 N/mm? 8 mm

700 N/mm?’ 6 mm

400—-700 N/mm? 2 mm

5000 mm

700 mm

IPARL Stllll.ﬂ €S GYARTO KFT




IPARL Stllll.ﬂ €S GYARTO KFT

Szabvany konfiguracio
Alap és keret vastagsaga elektro-hegesztett acélbol, hogy maximalisan merev legyen

Specialis bemetszés 1250mm

idraulikus motorok epiciklikus sebességvaltokhoz kapcsolva a peremezé szerszamok forgatasahoz.

nkadarabok rogzitéséhez a forgatas soran
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A munkadarab csigasor (trolley) helyzetének megjelenitése
Munkadarab csigasor helyzetének gépesitése
Csigasor megtamasztja a munkadarabot magas pontossagu linearis csusztatosinen

Gépesités novelése és csokkentése

6asztal pedalokkal és gombokkal a mozgatasokhoz




VONALHEGESZTO 6100X25MM
EGYENES LEMEZEKRE ES/VAGY TARTALY
PALASTOKRA



Miiszaki adatok:

Osszsuly

Méret: Hossz
Szélesség:

Magassag:

6 berendezés nélkiil):

9 tonna

8.000mm

1.600mm

2.000mm

2,2 KW + 0,25 KW
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Siemens TP 1200 panel vezérlo hozza van rogzitve a kezelo optimalis helyzetéhez

A vezérlo tartalmazza az osszes gombot a manualis miikodtetéshez, beleértve a potenciométert (fesziiltségosztot) az utazasi sebesség

beallitasahoz és programozhato hegesztési hosszusagot.

Hegesztési Generator Plazma FRONIUS
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HEGESZTO OSZLOP
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Mozgas minoségének koszonhetden ez az oszlop és gém, amelyet a legigényesebb alkalmazasokhoz terveztek, kiilonosen amikor
automatikus hegesztési eljarasokkal hasznaljak, a kezelo szamara a pontossagot és a kényelmet biztositja a jobb hegesztési

mindség érdekében

Az oszlop és gém tarsithaté mas pozicionalo késziilékhez (forgatd, pozicionald, seamer (?), forgatoasztal...)

A C&B LM tipusu szogletes tengelyii és nagy hatétavolsagu, amely lehetové teszi a nehéz fejek kivitelét a kar végén




Méretek:

Kar fiiggoleges iitése:

Kar vizszintes iitése:
Hosszasag:
Magassag:

X

3900 mm
4300 mm
6240 mm
6205 mm
5140 mm
4755 mm
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Leiras plazma-TIG hegesztési alap

Az ajanlott berendezés biztositja a legmagasabb minéségii PLAZMA hegesztést 2,5-8 mm vastagsagban élezés

nélkiil és 2,5 mm alatt DC TIG eljarassal

ry.r

6berendezés a kovetkezo folyamatok megvalositasahoz:




C?llt SZERELO ES GYARTO IH‘)

Az alap f6 alkotorészei:
A hegeszt6 kezelopanel csétartoval
Az eréforras NERTAMATIC 450 PLUS

kozasi feliilete
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TELJES HIDRAULIKUS 3 TEKERCSES, DUPLA
SZORITASU SZOGHENGERITO DAVI “MCP-14”
- PROFILHENGERITO GEP



Muszaki specifikaciok:

100%-ban legyartva Olaszoroszaghban DAVI altal

Modell: MCP 14

Tengelyek/ hengerek szama: 3

Tengelyek tipusa: Fiiggoleges/vizszintes
elso tengelyek atmérdje: 140 mm

) mm

(.
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Megrendeloi alkalmazasok

Gép hajlitasi kapacitasa a rajzok szerint kérve:

Sik 25 mm vastagsagu atméro 1191, magassag 110 (yield) teljesitmény 360

o atméro 1188 magassag 190 (yield) teljesitmény 360

7 4
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MEGTISZTELO FIGYEL



